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	Прекращает действие предыдущего издания от 18/04/12. 
Код                                             описание

             AU 0406/13                 ГИДРОПЛЮС: ОДНОКОМПОНЕНТНЫЙ 

                                          ВОДОРАЗБАВИМЫЙ БЕЛЫЙ ГРУНТ ДЛЯ МДФ 


	
	Цвета
	13 - белый
	

	
	Область применения:
	плоские детали, рамы, плинтуса, двери
	

	
	Метод нанесения:
	обычные, безвоздушные, аирмикс краскорапылители
	

	
	разбавление
	Максимум 5% воды
	

	
	Технические характеристики:
	
	

	
	Содержание нелетучих веществ (%):
	58 + 1
	

	
	Плотность (кг/л)
	1,393±0,030
	

	
	Вязкость (DIN 4 при 20 ºС)
	70”±5”
	

	
	Рекомендуемый вес мокрого слоя ( г/кв. м)
	80 - 200 на слой
	

	
	Количество слоев:
	максимум 3
	

	
	Срок годности:
	12 месяцев
	

	AU 0406/13- это однокомпонентный водоразбавимый грунт, подходящий для нанесения распылением на МДФ или мазонитовые плиты. Высокий сухой остаток и большая концентрация пигмента обеспечивают отличную укрывистость и ровный цвет даже при весе мокрого слоя 100 -150 г/м² благодаря отличной смачиваемости. 

Благодаря эластичности, материал может быть высушен в печи (максимум 180 г/м²) при обдуве тёплым воздухом 40°С и скорости конвейера 5 м/с. При этих условий, поверхность высохнет «на отлип» приблизительно, через 8 минут. Чтобы уменьшить время сушки, рекомендуется применение NIR ламп (лампы длинноволновой ИК области). 
При комнатной температуре (20°С, 65% влажности), время сушки «на отлип» составляет 25 минут, время сушки до шлифовки – не менее 60 минут. 
Внимание:
· При нанесении температура материала, субстрата и воздуха должна поддерживаться выше 15 º С.
· Остатки материала (при смывании водой) должны уничтожаться в соответствии с действующим законодательством. Не сливайте остатки материала в канализацию.

· Ввиду большого разнообразия  материалов, используемых для отделки древесины, при переходе от материалов на основе растворителя к водозразбавимым материалам, следует консультироваться с технологами поставщика с целью определить, подходит ли для этого производства ваше оборудование, или  есть необходимость приобретать специально разработанное с этой целью. В частности, необходимо проверять соответствие электростатических пистолетов, насосов, клеев, как для обработки водных материалов, так и для упаковки, шлифовальной бумаги и т.д.

 

	Внимание:   реальная вязкость некоторых пигментных и/или тиксотропных продуктов может быть отлична от указанной в Технической Спецификации. Приемлемым считается отличие, не превосходящее 30% от указанной величины.


