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	Прекращает действие предыдущего издания от 28.09.98 г.

Код                                             Описание

      TР 3300/XX         КОНЦЕНТРИРОВАННАЯ ПИГМЕНТНАЯ  ПАСТА


	
	цвета
	04 лимонно-желтый

08 кирпично-красный

09 оранжевый

13 белый

14 синий

22 черный

25 красный

52 охра
53 амарант
	

	
	Область применения:
	Для подкрашивания прозрачных двухкомпонентных акриловых покрытий и материалов двойного отверждения
	

	
	Технические характеристики:
	

	
	Сухой остаток (%):
	35 ÷ 78 в зависимости от цвета
	

	
	Плотность (кг/л):
	1.000 ÷ 1.800 в зависимости от цвета
	

	
	Средняя вязкость
	Не измеряется
	

	
	Срок годности:
	При соблюдении правил хранения срок годности не ограничен. После длительного хранения всегда проверяйте однородность и тщательно перемешивайте для устранения осадка.
	

	Общие характеристики
· Отличная совместимость с акриловыми материалами

· хорошая укрывистость

Способ применения

Количество добавляемой пасты TP3300/XX зависит от того, пастельный или нeяркий оттенок надо получить и от системы отверждения (только с использованием отвердителя или отвердитель +УФ-лампы).

Также количество пасты зависит от колеруемого покрытия: для материалов с отвердителем можно добавлять до 25%, а для системы двойного отверждении при получении ярких оттенков от 7 % до 15%; пастельных – до 25%.

Пасту не следует разводить в растворителе, а добавлять непосредственно в колеруемый лак, после чего тщательно перемешать.

Гораздо лучше предварительно смешать пигментную пасту с небольшим количеством основы, после чего добавить смесь в остальной колеруемый материал при постоянном помешивании (желательно, механическом). Желательно однократно готовить небольшое количество продукта; пигменты, входящие в состав пасты, в отличие от дисперсных красителей, имеют склонность к осаждению на дне емкости.



	Внимание:   реальная вязкость некоторых пигментных и/или тиксотропных продуктов может быть отлична от указанной в Технической Спецификации. Приемлемым считается отличие, не превосходящее 30% от указанной величины.


